


1. INTRODUCCION

Los pavimentos UCRETE son una familia de productos
Unicos, que ofrecen una completa gama de texturas de
acabado y propiedades. Estos sistemas disponen de una
excepcional resistencia a agentes quimicos agresivos,
fuertes impactos y choques térmicos.

Miles de clientes de locales y multinacionales satisfechos
desde hace mas de 30 afios, en paises de todos los
continentes y todo tipo de industria, prueban la habilidad
de UCRETE para aportar una proteccion efectiva del
pavimento a largo plazo y por lo tanto una solucién
econdémicamente rentable en los ambientes mas
exigentes. Sin lugar a duda, UCRETE es el sistema de
pavimento elegido en todo el mundo por los usuarios
finales, proyectistas o contratistas méas exigentes.

Todos los materiales son fabricados segun el sistema de
calidad ISO 9001:2000 y controlados por auditores
independientes.

Las industrias tipicas donde se aplica UCRETE son:

] Preparacién de alimentos

L] Procesamiento de alimentos
] Bebidas

] Farmacéutica

L] Quimica

] Otras industrias

2. CUALIDADES DEL MATERIAL

La resina de poliuretano de altas prestaciones, base
quimica de los pavimentos UCRETE, es Unicay no
empieza a reblandecerse en el caso del UCRETE UD200
de 9 mm de espesor hasta alcanzar temperaturas a partir
de 130°C. La mayoria de otros materiales parecidos
reblandecen a temperaturas de aproximadamente 50°C a
60°C. Esta claro que para pavimentos en ambientes con
extremos choques térmicos, se precisa una base de
buena calidad y correctamente disefiada. Debe tenerse en
cuenta la existencia de posibles movimientos térmicos,
disefios de todos los detalles y de la correcta ejecucion.

Los pavimentos industriales UCRETE ofrecen una gama
de texturas desde liso y pulido, hasta los definidos como
pavimentos altamente rugosos. Para asegurar un
ambiente de trabajo seguro y eficiente es absolutamente
esencial seleccionar la correcta textura superficial del
pavimento.

Los pavimentos industriales UCRETE disponen de una
excelente resistencia quimica a un gran niimero de
agentes quimicos incluidos muchos acidos y disolventes
que rapidamente degradarian otros tipos de pavimentos
de resina, incluyendo otros sistemas de pavimentos en
base de poliuretano.

Donde quiera que se utilice un pavimento, una buena
limpieza ayudara a crear un ambiente de trabajo seguroy
atractivo.

Todos los sistemas UCRETE son compactos e
impermeables en todo su grosor. UCRETE es
esencialmente un material inerte, no biodegradable y no
fomentara el crecimiento de hongos y bacterias. Los
pavimentos industriales UCRETE son empleados en toda
la industria alimentaria y farmacéutica en ambientes que
exigen los maximos niveles higiénicos posibles.

3. CRITERIOS DE SELECCION

En la planta de envasado de leche SPJ sita en el Poligono
Industrial Glimar (Tenerife) se ha colocado el pavimento
UCRETE UD 200 en una zona de transicién entre el area
de envasado propiamente dicha y el almacén.

El cliente requeria, en esta zona, un pavimento con
elevadas prestaciones mecanicas ya que el paso de
carretillas elevadoras y transpalets es constante.
Asimismo, al tratarse de una fabrica de almacenaje de
leche puede haber el riesgo de derrames de leche en el
pavimento, por tanto éste debe presentar la suficiente
resistencia quimica al acido lactico. El cliente requeria
también que el pavimento fuera facil de limpiar y con una
rugosidad suficiente para evitar problemas con el transito
rodado.

Por estas razones se decidié por colocar el pavimento
UCRETE UD 200 conun espesor de 6 mm.

4. DATOS DE LA OBRA
Obra: Fabrica de envasado de leche SPJ.
Lugar: Poligono Industrial Giiimar (Tenerife).

Superficie: 50 m®aprox.

Contratista: José Sanchez Pefiate (SPJ).



Aplicador: IMPERMEABILIZACIONES DERBY, S.L.

Fecha de ejecucion: 25-27 de abril de 2007.

5. MATERIALES EMPLEADOS

. UCRETE UD 200
Ll Masilla de poliuretano monocomponente

6. EJECUCION DE LA OBRA

La obra se realiz6 en tres etapas:

a) Preparacion del soporte

b) Aplicacién y extension del UCRETE UD 200

C) Apertura y sellado de las correspondientes juntas
de dilatacion

7. PREPARACION DEL SOPORTE

El soporte estaba compuesto por un hormigén viejo el
cual presentaba una superficie muy dafiada, estaba sucio

y con zonas disgregadas debido al paso de carretillas
elevadoras y transpalets. El soporte se fres6 en toda su
superficie con el fin de obtener la rugosidad, la firmeza, la
resistencia y la limpieza necesarias para la correcta
aplicacion del producto (figura 1).

Figura 1: Donde se puede observar los trabajos de preparacion

de la superficie mediante

Figura 2: Aspecto de las rozas de anclaje efectuadas en el

soporte

Una vez el soporte estuvo acondicionado se procedio a la
apertura de las correspondientes rozas de anclaje (figura
2). El soporte al ser un forjado y una zona de transicion
entre dos zonas diferentes de la factoria presentaba, en
un area pequefia, bastantes juntas de dilatacién y las
correspondientes juntas de corte. Este hecho oblig6 a que
el nimero de rozas que se tuvieron que abrir fuera
elevado por que se debia asegurar la adherencia del
producto al soporte ya que, al tratarse de un forjado y a la
cantidad de transito que presenta la zona, el movimiento
del soporte es elevado. Las dimensiones de las rozas
que se abrieron fueron de 12 mm x 12 mm y se realizaron
con una rozadora con incorporacion de agua con el fin de
no provocar polvo ya que se trata de una industria de
alimentacion.

8. APLICACION Y EXTENSION DEL UCRETE UD
200

Debido a los plazos de entrega de la obra, la extension del
UCRETE UD 200 se realizé sin la aplicacién de la
imprimacion UCRETE SC Primer, ya que, la factoria no
podia estar sin producir durante el tiempo de aplicacion
del sistema completo. Esto implicé que la aplicacion fuera
mas costosa y el consumo del producto mas elevado. La
aplicacion se realiz6 tal como indica el manual de
UCRETE (figura 3).



Figura 3: Aspecto general de la aplicacién del UCRETE UD 200

9. APERTURA'Y SELLADO DE LAS
CORRESPONDIENTES JUNTAS DE DILATACION

Una vez el UCRETE UD 200 hubo endurecido se procedio
a la apertura y sellado de las juntas de dilatacién
correspondientes mediante rozadora con incorporacion de
agua. El sellado de las juntas se realizé con masilla de
poliuretano monocomponente.

10. REPORTAJE FOTOGRAFICO

Figura 4: Imagen exterior de la planta de envasado
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Figura 5: Detalle de las rozas efectuadas

Figura 6: Extension del material

Figura 7: Extension del material



Figura 9: Detalle del encuentro entre el UCRETE UD200 y las
losetas

Figura 10: Extension del material






